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Syfte

Syftet med kursen ir att de studerande som sedan tidigare har grundliggande kunskaper i ISO-
programmering skall fa férdjupade kunskaper inom ISO-programmering.

Den studerande far kunskaper om olika kvalitets-och miljéledningssystem samt tillimpade och

anpassade kunskaper i teknisk engelska.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1) anvinda underprogram

2) anvinda cylindrisk interpolering vid programmering

3) definiera arbetsgingen vid fick-och gingfrisning

4) redogora f6r nir makroprogrammering med foérdel kan anvindas
5) redogora for kvalitets-och miljoledningssystem

6) i teknisk engelska

Fardigheter
11) utféra ISO-program med underprogram
12) utféra ISO-program med anvindning av cylindrisk interpolering

13) utféra ISO-program med fickfrisning och gingfrisning

Kompetenser
20) planera och genomfora programmering av 4:e axel i fleroperationsfris.

Innehall

Kursen innehaller foljande moment:

« Fordjupade kunskaper i ISO-programmering
« Underprogram

« Programmering 4:axel

« Teknisk engelska

» Kvalitet och miljcledning
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Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelisningar, hemuppgifter, vningar och studiebesok.

Kursen ges pa svenska. Kurslitteratur pa engelska kan férekomma.

Férkunskapskrav

Grundliggande behorighet samt

- Cad 1, 50 poing med ligst betyg G/E

- Datorstyrd produktion 1, 100 poing med ligst betyg G/E
eller motsvarande kunskaper

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkant (Yh).

Kursens slutbetyg baseras pa en sammanvigning av resultaten i samtliga examinationsmoment.
Bedémning:
Liranderesultat 1,2, 3 och 6 examineras med tentamen (10 yhp).

Liranderesultat 4, 5, 11, 12, 13 samt 20 examineras med ett projekt (15 yhp).

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt foljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg

Tentamen 10 yhp IG/G

Projekt 15yhp IG/G/VG
Betygskriterier

« For betyget Godkind ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

« For betyget Vil Godkind ska den studerande utéver kraven for godkind, sjalvstindigt kunna
analysera och reflektera 6ver sitt eget arbete samt foresla forbattringsatgirder och motivera sina

stillningstagande

Kurslitteratur

Meddelas senast fyra veckor fore kursstart.
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