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Syfte

Kursen syftar till att ge fardigheter inom produktionsberedning inom skirande bearbetning.
Kursen syftar till att ge firdigheter inom ISO-programmering samt kunskaper om
underhallsteknik f6r CNC-maskiner. Efter avslutad kurs ska den studerande kunna utféra en

produktionsberedning.

Kursen bidrar delvis till f6ljande av utbildningens mal: 2, 6, 7, 8, 9 och 13.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. redogora for kravspecifikationer och ritningsunderlag

2. redogora for ISO-programmering dir underprogram ingar
3. redogora for maskintyp, lampliga verktyg och fixturer

4. utfora underhall av utrustning for skirande bearbetning

Fardigheter
5. fastligga beredningsstrategier, val av verktyg, metod, maskintyp samt felsoka
6. framstilla verktygslistor och riggningsanvisningar

7. ISO-programmering av fleroperationsfrismaskiner

Kompetenser

8. sjilvstindigt planera och genomfora produktionsberedning inom skirande bearbetning.

Innehall

Kursen innehaller foljande moment:

« Produktionsberedning

« Underhallsteknik

« Berikningar av produktionsunderlag
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« ISO-programmering, fordjupning / underprogram

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av forelisningar, seminarier och 6vningar.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Kursen ges pa svenska. Material pa engelska kan forekomma.

Foérkunskapskrav

Grundliggande behorighet samt

- Elektromekanik, 100 p, Mekatronik 1, 100 p med ligst betyg G/E

eller

- Fordonsteknik — introduktion, 200 p med ligst betyg G/E

eller

- Datorstyrd produktion 1, 100 p, Produktionskunskap 1, 100 p med ligst betyg G/E
eller

- Teknik 1, 150 p med lagst betyg G/E

eller motsvarande kunskaper
Examination och betyg

Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:
Liranderesultat 1, 2, 3 och 4 examineras med Tentamen (10 Yhp).

Liranderesultat 5, 6, 7 och 8 examineras med Projekt (15 Yhp).

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt foljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Tentamen 10 yhp IG/G
Projekt! 15yhp IG/G/VG

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas foérst nir samtliga moment godkints.

Betygskriterier

« For betyget Godkint (G) ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

« For betyget Vil Godkint (VG) ska den studerande utover kraven for godkint, sjilvstindigt

kunna utarbeta och reflektera 6ver beredningsunderlag som &r produktionstekniskt optimerat.

Kurslitteratur

Meddelas senast fyra veckor fore kursstart, se Kurs-PM
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