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Syfte

Kursen syftar till att ge grundliggande firdigheter i att sjalvstindigt kunna genomfora ett storre
arbete. Arbetet ska visa pa den studerandes formaga att tillimpa, kritiskt anvinda och
vidareutveckla i utbildningen férvirvade kunskaper, firdigheter och kompetenser, foretradesvis i
nira samverkan med foretag, organisationer eller myndigheter. Examensarbetet ska i
normalfallet genomféras med en stark arbetslivsanknytning avseende planering, utférande och
dokumentation. Kursen syftar dven till att ge en orientering om vetenskapligt arbetssitt. Efter
avslutad kurs ska den studerande kunna genomfora ett utredande arbete inom ett omrade med

relevans for yrkesrollen samt kunna reflektera kring arbetsprocess och resultat.

Kursen bidrar delvis till f6ljande av utbildningens 6vergripande mal: 1, 3, 8, 12 och 13.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper

1. dterge nagra fundamentala grunder i vetenskapligt arbetssitt

Fardigheter

2. forfatta en rapport, delvis pa engelska, med genomtinkt struktur, formalia och sprikhantering
3. presentera och diskutera sitt arbete samt sitta sig in i ett annat arbete och formulera
konstruktiv kritik

4. reflektera dver process och metoder i genomférandet av sitt arbete.

Innehall

Kursen innehaller foljande moment:

« Grundliggande vetenskapligt arbetssitt
« Forberedelser och planering

» Genomf6rande

« Skriftlig rapport, delvis pa engelska

« Muntlig redovisning
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» Opponering

Undervisningsformer

Undervisning sker i form av férelisningar och handledning.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Kursen ges pa svenska. Material pa engelska kan forekomma.

Foérkunskapskrav

Grundliggande behorighet samt

- Elektromekanik, 100 p, Mekatronik 1, 100 p med ligst betyg G/E

eller

- Fordonsteknik — introduktion, 200 p med ligst betyg G/E

eller

- Datorstyrd produktion 1, 100 p, Produktionskunskap 1, 100 p med ligst betyg G/E
eller

- Teknik 1, 150 p med lagst betyg G/E

eller motsvarande kunskaper

Examination och betyg
Kursen bedoms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Kursens slutbetyg utgér en sammanvigning av ingdende examinationsmoment. Kursens

slutbetyg utfirdas forst nir samtliga moment godkints.
Bedémning:
Liranderesultat 1 till 4 examineras med Skriftlig rapport (7 Yhp).

Liranderesultat 3 och 4 examineras med Framliggning av rapport och opponering (3 Yhp).

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Skriftlig rapport 7 yhp IG/G/VG
Framlaggning av rapport och 3yhp IG/G/VG
opponering

Betygskriterier

« For betyget Godkint (G) ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
laranderesultat.

« For betyget Vil Godkint (VG) ska den studerande utéver kraven for godkint kunna analysera
sitt eget och andras arbete, samt reflektera kring dessa arbetens relevans fér yrkesomradet och

det berorda arbetslivets utveckling.
Ovrigt
Examensarbetet ska i utforas i grupper om tva i samarbete med foretag, organisationer eller

myndigheter. Kursansvarig kan ge dispens fran dessa krav.
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Kurslitteratur

Meddelas senast fyra veckor fére kursstart, se Kurs-PM
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