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Syfte

Kursen syftar till att ge kunskaper i att vilja ritt metoder vid underhall, reparationer och
tillverkning av verktyg. Efter avslutad kurs ska den studerande kunna utf6éra enklare svetsarbeten
och anvinda ritt sikerhetsutrustning vid heta arbeten.

Kursen bidrar delvis till f6ljande 6vergripande mal: 6, 7, 9, 10, 11, 12, 13, 15, 16.

Laranderesultat

Efter genomférd kurs ska den studerande kunna:

Kunskaper
1. redogora for relevanta svetsmetoder for verktygstillverkning och verktygsreparation samt
beskriva dess anvindningsomraden

2. redogora for metoder for reparationer, underhall och forebyggande underhall av verktyg

Fardigheter

3. utfora enklare svetsarbete med TIG-svets

4. reflektera over vikten av att arbeta utifran sikerhetsforeskrifter och regelverk gillande heta
arbeten

5. anvinda ritt personlig skyddsutrustning vid heta arbeten

Kompetenser
6. vilja ritt metod for reparation- och underhall av verktyg utifran givna foérutsattningar

Innehall

- Olika svetsmetoder och typer av svetsutrustning

- Tillsatsmaterial

- Heta arbeten

- Personlig skyddsutrustning och sikerhetsforeskrifter
- Reparations- och tillverkningsmetoder

- Praktiskt reparations- och underhallsarbete

- Materialkinnedom

Undervisningsformer
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Undervisning sker i form av foreldsningar, handledd laboration och foéretagsbesok.

Undervisningen bedrivs normalt pa svenska men undervisning pa engelska kan forekomma.

Férkunskapskrav
Grundliggande behorighet samt ligst betyget 3/E/G i kurserna Industritekniska processer 1,

Produktionskunskap 1 och Produktionsutrustning 1 (eller motsvarande kunskaper).
Examination och betyg

Kursen bedéms med betygen Icke godkint, Godkint eller Vil godkint (Yh).

Bedémning:

Liranderesultat 1, 2 och 6 examineras med Tentamen (12 Yhp)

Liranderesultat 3, 4 och 5 examineras med Laboration inkl. kortare laborationsrapport (8 Yhp)

Poingregistrering av examinationen for kursen sker enligt f6ljande system:

Examinationsmoment Omfattning | Betyg
Tentamen! 12 yhp IG/G/VG
Laboration 8yhp IG/G

! Bestimmer kursens slutbetyg vilket utfirdas forst nir samtliga moment godkénts.

Betygskriterier

- For betyget Godkint ska den studerande uppfylla kraven i enlighet med kursens
liranderesultat.

- For betyget Vil Godkint ska den studerande utéver kraven for godkint sjilvstindigt kunna
reflektera 6ver vikten av reparations- och underhallsarbete for att kunna sikra produktionen

samt motivera sina stillningstaganden.

Kurslitteratur

Meddelas senast fyra veckor fore kursstart, se Kurs-PM.
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